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FrameForge PRO

Prirucka a vyrobni reference: hlinikové krabice pro
CNC a laser

Od tri rozmérd k souborlm pro vyrobu

Panely, prepazky, upevnovaci kostky se zavitem, pfitlacné listy pro
tranzistory

Export: STEP bez Fusionu, DXF pro laser, skripty Fusion 360
Seznam spojovaciho materialu a 3D kontrola pred objednavkou
Rozhrani ve 4 jazycich: ¢estina, anglictina, némcina, rustina

autoservis.shop - FrameForge PRO - Andrej Pasunko (mechanik) a Al asistenti
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F8 Cotoje

FrameForge PRO je ndstroj v prohlizedi pro ndvrh hlinikovych krabic (zesilovale, zdroje, pristroje), které
se vyrabéji na CNC frézce nebo laseru. Zadate vnitini Sirku, vysku a hloubku a velikost spojovaciho
materidlu (M3/M4/M5); program postavi Sest panelll s rohovymi a podpérnymi kostkami. Pak pridate
otvory, okna, ventilaci, text, liSty a prepazky. Vystupem jsou soubory pfipravené pro vyrobce.

Pro koho: pro kutily a elektroniky, kteri chtéji hotovou krabici bez mésict u¢eni CAD. Programovani
neni potreba.

3 Tii zpasoby, jak zaéit

Rezim K cemu

Rychly start Vnitrni Sirka/vyska/hloubka a M3/M4/M5. Zbytek jsou vychozi hodnoty.
Prlivodce krok za krokem Stejné Udaje s vysvétlenim u kazdého kroku.
REZIM PRO Tloustka kazdé stény, mezery, typ Upravy otvord, prepazky.

Po sestaveni krabice funguje ,,Upravy po panelech”: vyberete stranu (FRONT, REAR, LEFT, RIGHT, TOP,
BOTTOM) a upravujete konkrétni panel.

) Panely a nastroje

Nastroj Co déla

Otvor Kulaty otvor; X/Y a prlimér Ize zadat Cislem.

Okno Obdélnikovy vyrez.

Ventilace Rada stejnych 3térbin ve stejné roztedi.

Text Gravirovani, pri exportu prevedeno na obrysy.

Lista Pritlak tranzistorl s otvory podél listy.

Kostka Rucné umisténd upevnovaci kostka pro zvlastni pripady.

o Stred prvku jej prfesouvd, okraj méni velikost.
 Sipky — krok 0,1 mm; Shift+$ipka — 1 mm; Del — smazat; Esc — zrusit vybér.
o Shift+klik na vice prvkd je seskupi (zdmek), pohybuji se spole¢né.
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e Lupa — umisténi s pfesnosti na setiny milimetru.

I3 Upeviovaci kostky a zavity

Panely se spojuji kostkami. Velikost kostky se voli automaticky podle tloustky panell a Sroubl (standardni
fada1,0/1,2/1,5/2,0/2,5/3,0 cm).

» ZAavit se feze jen v kostkach, nikdy v panelech. Primér predvrtani: M3 — @2,5 mm, M4 — @3,3, M5
— 4,2,

o Fyzicky existuji jen 4 druhy kostek (dvé rohové A a B, dvé podpéry X a Z) — vyrobce sefizuje stroj
4x,

o Kanaly v kostce se nikde neprotinaji; sténa mezi nimi ma alespor 1,1 mm (M3).

e Otvory v panelech jsou tfi druh@: obyc¢ejny, zapustny (kuzelovy) a se zadhlubkou pro valcovou hlavu.
Pro laserové DXF se zapustné a se zahlubkou jen znadi, nefezou.

Skript pro Fusion rozmisti kostky s mezerou, jinak by vrtani jedné kostky zasdhlo sousedni.

) piepazky
Prepazka je samostatny dil, ne sedma strana. Mze byt pFi€na (déli krabici na predni a zadni prostor)
nebo podélna (vlevo a vpravo). Kostky stoji tésné vedle desky, ne uvnitf ni.

* Nevejde-li se na zvolené misto, program ji posune na nejblizsi pfipustné a napiSe ,posunuta z X na Y

mm=.

o Pri¢nd a podélna, které se krizi, vyvolaji ¢ervené varovani: jednu je nutné rozdélit na dva dily.
e Projekty starého formatu: otevrit a stisknout ,Vygenerovat panely”.

3 Piitlaéna lista — vypocet tloustky

Lista pritlacuje pouzdra tranzistort k chladicimu panelu. Pod polem ,Tloustka” program ukaze, zda je
dostate¢né tuha: hlinik (E = 69 000 N/mm?2), 100 N na tranzistor, limit prdhybu 0,05 mm; pocita rozpéti
mezi Srouby i presah za krajni Sroub.

e Tenkd lista = zluty fadek ve 3D kontrole s doporucenou tloustkou.

o Tranzistor za krajnim Sroubem je pfitlaten mnohem slabéji: posun Sroubu ke konci liSty byvé lepsi nez
tlustsi lista.

e Panel pod listou se vzdy vrta podle otvor( listy.

Seznam spojovaciho materidlu

Tlacitko ,,Spojovaci material: co koupit” sestavi tabulku Sroub(, matic a podloZzek (nerez A2) z nakreslené
geometrie. Export STEP vklada stejny seznam do archivu jako FASTENERS KREPEZH.txt .

o Délka Sroubu do kostky = tloustka panelu + 2xd zabér zavitu, zaokrouhleno na standardni délku (M3:
4,5,6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20, 25, 30 mm).

* Hlava podle Upravy otvoru: zdpustny — DIN 7991/ISO 10642, se zdhlubkou — DIN 912, bez Upravy —
ISO 7380.

e Rezerva +10 %, minimalné 2 ks na polozku. K dispozici Tisk a Kopirovat.
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E) Referenéni bod a knihovna konektorti

Jsou-li polohy otvorl zméreny posuvnym méritkem od rohu skute¢né desky, umistéte ,Referenc¢ni bod”
(zlutd znacka 0,0): zadavate AX/AY a program je prevede na souradnice panelu. Pfepinac¢ Roh / Bod voli
pocatek.

Konektor Vyrez / otvor

IEC C14 20 x 27,5 mm
XLR fada D @24 mm

Jack 6,35 mm @9,5 mm
RCA / phono @10 mm

Mini prepinac @7 mm
Potenciometr, hridel 9 mm @7 mm

Rozméry v knihovné jsou orientacni: pred sérii porovnejte prvni zkusebni vyrez se skutecnym dilem.

) 3D kontrola pred vyrobou

».3D POHLED" sestavi krabici a ovéri, ze kazdy Sroub trefi svou kostku, kostky do sebe nenarazeji, otvory
se neprekryvaji a stény u okraje nejsou pfilis tenké. Kontrola pocitd podle objem{. Vysledkem je Stitek
,PRIPRAVENO K VYROBE"“ nebo seznam ddivod(.

Barva Vyznam Akce
m Kontrola proSla. Pokracovat.

Geometrie je v poradku, rezerva je mala. Podivat se a rozhodnout.
m Skutecny konflikt. Zastavit a opravit.

3D kontrolu otevrete pred kazdym exportem, zejména po presunuti kostky.
EXL) Export: jaky format k éemu

STEP bez Fusionu Soubory dill vznikaji na serveru skute¢nymi booleovskymi operacemi (presné
kruznice, ne lomené Cary).

Fusion: 1 nebo 6 panelt Python skript pro Fusion 360.

Kostky (Fusion) Skript kostek; kazda kostka je samostatné téleso.

Laser: obrys / Srafovani / DXF pro fezani, ventilaci a znaceni pro pozdé&jsi vrtani.

znaceni

Specifikace projektu Rozméry, tloustky, spojovaci material, kostky, vysledek 3D kontroly.

Pred stazenim ukdaze okno exportu souhrn po¢tu paneld, Sroubd a kostek — dalsi kontrolni bod.
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EED ukliadani, PIN a projekty

o PIN je kdéd PROJEKTU (ochrana proti prepsani), ne heslo pro prihldsSeni. Prdzdny PIN = automatické
uklddani vypnuto, program to oznadmi.

o Pri konfliktu verzi program nikdy mi¢ky neprepiSe, ale pozdda o potvrzeni.

e Po dllezité GUpravé uloZte, pripadné stranku znovu nactéte a pred exportem provedte ,Nacist”.

EF3 Kontrolni seznam pfed objednavkou

e Je otevien spravny projekt a verze.

o Zkontrolovany vSechny panely véetné prepazek.

e 3D kontrola: Zadna Cervenad, zluté pochopeny.

e Souhrn (panely, Srouby, kostky) odpovidd olekavani.

e Pro laser spravny typ DXF; ,znaceni” neni rez.

e Seznam spojovaciho materidlu stazen a dily koupeny s rezervou.
* Vyrobci napsat: ,v kostkach rezat zavit skrz, panely bez zavitu“.
e Pfi prvni objedndvce jedna mala zkusebni krabice.

FE) Kdyz néco vypada divné

Co vidite Jak tomu rozumét

Zluté varovani Obvykle ne porucha, jen mala rezerva. Zkontrolovat pred objednavkou.
Cervena chyba Vysledek nepovazovat za hotovy, dokud neni opraven.
Konflikt verzi Existuje novéjsi Uprava; neprepisovat, dokud nenf jasné, kterou ponechat.

Cerveny Fadek o ruéni kostce Oznacit kostku a stisknout ,, Zarovnat otvory“.
Prepazka starého formatu Stisknout ,Vygenerovat panely“.
Kdo to vytvofFil. Andrej Pasunko (mechanik a opravar elektroniky, Cesko) — napad, architektura, rozméry a

tolerance z realné vyroby, zkousky u vyrobce. Kéd a logika spole¢né s Al asistenty Claude (Anthropic), Gemini a
DeepSeek. Zadny prevzaty cizi kdd.

FrameForge PRO, hlinikové krabice, skfin zesilovace, CNC, rfezani laserem, DXF, STEP, Fusion 360, upevrfovaci kostky,
parametrické CAD, autoservis.shop
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